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Versioni di distinta base

E’ stata introdotta la possibilita di definire le versioni di distinta base.

=¥ Compass

Capacitda Ordini Gestione programma Programmazione

Impianti

Viagai e trasferimenti
Magazzini
Manodopera

e 2R SSE

b v

Bl EREM &le

Ambiente di pianificazions  » Famiglie
Cicli » Classi Parti
Attrezzi 4 .
. ) . Parametri »
Rilevazione avanzamenti  » )
o Documentazione
Clienti »
Faornitari Abbinamenti
i Lnita di misura
Esci o
Tipi di riordino

Imbalii
Confezioni

Distinte Base

Regole legami distinta
Phase in - phase out
Comporenti alternativi
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=¥ Compass - [Elenco Distinte Base]

E Archivi Capadtd Ordini Gestione programma  Programmazione  Interrogazione programma  Diagrammi  Avanzamento  Controllo attivita  Sir
sEvsXaohe DR SSE HIUTTL L =L
%‘ Elenco Distinte Basze
@ Seleziona Codice: |* [ “izualizza solo codici con distinte
@ Codice Deschnizione e --—-—--— f'
ata inizio ata fine R 3
_ A0m COMPOMERTE &001 validita sabdis Qta min | Qta max
S > 25/09/2010
i | BEE
| com COMPOMEMTE 01
'E: ooz COMPOMEMTE 02
| p [POD Parte 1
L |r
E FO03 Farte 3
= Diztinta Basze
[ 3 = Tipo Quantita =
E-E.t? en Codice Descrizione Coeff. (UM calinla e Scar
1 ooz COMPOMEMTE 02 1.00 wariabile 1
2 Com COMPOMEMTE 01 2,00 wariabile 1
B *
Ell I
[17.23 129/092000 ELOE pallisd F'L.fl'-.NNET02'\5E!LEDDBHEDMF'.&SS_EDE:S.&Q PLAMMETOZ #4%3

La versione verra assegnata all'ordine di produzione in fase di importazione secondo criteri standard di data

validita, localizzazione della produzione (stabilimento/reparto/macchina), soglie di quantita ordinata, tipologia
dell'ordine

Pagina 3 di 11



FLEIS=S=T7 COMPASS 5.07 26 agosto 2009

1_Anagrafica Distinte |X|

Inszerimento nuova distinta

Codice parte: ||:~|:||:|-|

Revisione: ||:|
Wersiohe DB: I

Descrizione : |

Drata inizio walidita:

[rata fine walidita:

Parametri &zzegnazione Yerzione Distinta;

Stabilimenta : I— _I
Reparto : I— _I
Macchina : I— _I
Quanitits Mazsima: I—
Quantits Mirima: I—

Parametn Azzegnazione Tipi Ordine:;
v ODP
v PDP
v WP
v MPS

k. Annulla

Assegnazione cicli

I cicli possono essere assegnati agli ordini di produzione in funzione di data validita, soglie quantita,
localizzazione e tipo ordine.
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- Parametn Assegnazione Yersion di Ciclo

Stabilirento: ___! Reparto: ‘__!
Ota Massima: Ota Minima: 1_-

Tipi Ordine: ™ ODF ¥ PODP ¥ MPH ¥ MPS

% frchivi Capacita Ordinl Gestione ptogramma. Proorammazions:  Intetrogazione prooramma  Biggramml  Avarzamento Controlle attiviks
InB s Xae 2R SSB(HUUTZTL! (& ILH =1L
r& Elenco Anagrafico Cicli
ﬁ'\? Seleziona cich: i y e o ;
%y Codice: 1=.-'..=i.= ! Revisione: i Yersione: i ’ »
$ Codice Rev. | Ver. Descrizinne:iciclﬂ i o |V
% 0 | 0 |ciclo0l Ve -~ Responsabilita
— ; ~Walidita L _
i i R s Emesso: | -‘-'-jl
: 0 |(CICLO e
& g | [~ Data fine validita Verficato: | =
= : 0 : .-’-'-.ppn:watu:u:] Ll
@' ﬁ | 0 |azdasdf
iy
T
i

k. Annulla

bl |
[ E———————.SS

| 11150 23/09/2010|ELOC MAIUSC | | PLANMNETO02450L2008/COMPASS_505:54 M) PLANNETOZ #4 &) %

Documentazione delle attrezzature

Alle attrezzature possono essere associati documenti specificando la tipologia del documento, il codice e il
percorso. Il documento puo essere visualizzato semplicemente facendo doppio click sulla apposita icona.

La documentazione pud essere visualizzata direttamente nei reparti di produzione su pc industriali o su
pannelli touchscreen utilizzati per la raccolta dati di avanzamento.

Pagina 5di 11



BElINEaES: COMPASS 5.07 26 agosto 2009

¢ Compass - [Elenco Attrezzi]

_ﬂ’ Archivi Capadtd Ordini  Gestione programmsa  Programmazione  Interrogazione programma  Diagrammi  Avanzamento  Controllo attivita  Sir

W B om0 M RR S8l i TEL L

Calendario macchine - 282 ﬁ Elenco Attrezzi

& Tipulugia:]gm - Starnpi _v| Seleziona attrezzo: E
6} Codice Deszcrizione Utiizzo Prionta | Gruppo | Tipo Consumo Deszcrizione
%? STEMPO 1 Sequerza 0 Fiszo
) STOZ MACCH. 0071 002 Sequenza 0 Fizzo
1 KCO02% MACCH. 001 002 Sequenza ] Fizzo
B | K.CO03E MACCH. 002 003 004 Sequenza ] Fizzo
e
ek | |
ITIRT 1 5
%- animentazinne] MatriciTempi] Parti ] Matriu:u:ule] Distinta Documentazione ]
Tipo documento | Codice Percorzo
b ~|D®0014 g9’ \DOCA\PROVA.FDF
* |

12.25 [29/09/2M0 BLOC MaILSC | PLANMETO2ASOL2002/COMPASS_508:54 Q FPLAMMETOZ $4

Interrogazione capacita macchine

Il calendario della capacita delle macchine pud essere interrogato in forma tabellare, selezionando
I'informazione da visualizzare: codice orario, ore del turno, rendimento, ...
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= Compass - [Calendario macchine - 282]

B R e BB SSE UYL

Calendario macchine - 282

3 ﬂ]aaza?‘: 09/09/10 10.46 Memerizzata P1] | Reparto di

Eoraatenzal’ .| Periodo dal: | 23/09/10 mer = | ak [13/10/10 mer _

S |Orizzonte: 0970910 24709/10 s
6\? e mer qgio ¥EN zab dom lun mar mer gio
o arl Desenanne Reparto | 59,09 | 30709 | 01710 | 02410 | 03410 | 04410 | 05410 | 06710 | 07710 |
< % [ cchin | o0 | 800 | 8o | eoo 500 | 800 | 800 | &00
f [ (oo macchina 2 00 500 | BO0 | 800 5000 | 8O0 | 800 | 800
& |00 macchina 3 i 800 | 600 | B.00 500 | 8O0 | 800 | 800
[ [oo4 macchina 4 00 500 | BO0 | GO0 500 | 8O0 | &O00 | 8O0
@ 005 pressa 010 500 | B00 | S.00 5000 | 800 | so00 | 800 |
[ ooe macchina 6 00 500 | eo0 | S.00 5000 | 800 | 8000 | &0
E 007 Linea mortagaio 00 500 | e00 | S.00 500 | 800 | 800 | 8000 |
_ 003 Linea mortagaio 00 500 | 800 | S.00 500 | 800 | 800 | 800
BH
| | | B4.00 [6400 6400 [000 [o00 |e400 400 [e4.00° [e400 |6

11250 [29/08/2010 5000 Al PLANNE TO2\S0L2008/COMPAS
Ogni volta che si esegue una schedulazione viene fatta una copia della capacita delle macchine valida al

momento del lancio della schedulazione stessa. E cosi possibile confrontare due schedulazioni in cui siano
state apportate modifiche al profilo capacita tra una schedulazione e I'altra.

Matrici setup cambio parametri

I tempi di cambio dei parametri possono essere inseriti in forma matriciale. E anche possibile definire cambi
impossibili, che eviteranno alla schedulazione di piazzare consecutivamente due fasi di ordini che risultano
incompatibili.
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= Compass - [Tempi cambio parametri]

% Archivi Capactd Ordini Gestione programms  Programmazione Interrogazione programma  Diagrammi  Avanzamento  Controllo attivita
Strumenti  Finestre = =1
% [ = % & BRRasm| i i, 5 FL_Es3s=
Tempi cambio parametn %: Elenco Parametri

5} M otehiias lxi - Filtro paramitni . ) I—LI
6\? ) J Piecedente Successivo Unita misura: |Mini (]
6\? Tipo parametro: |(SPESS {x _~_] A __l
;a_? Successivo
: Precedent
i | bt o1 o2 o3
B Qualziasi 120 120 120
%I m 2] 120 »
E b o0z » 1] EE
= 1] B0 » 10
s

I KN | L]

X Premi Ctrl + Invio nell'incrocio perindicare che il cambio parametro & impossibile
12654 07A10/2010 BLOC MAIUSC PLAMMETOMSOLZ008/COMPASS_B08:54 E PLAMMETOZ H#4 ; = ﬁ F1 5838

Assegnazione codici turno agli orari giornalieri

I turni in cui pud essere suddiviso un orario giornaliero possono essere codificati con una breve sigla. In
questo modo sara possibile eseguire interrogazioni statistiche differenziate per turno.

Gli avanzamenti di produzione riporteranno infatti anche il codice de turno di competenza dell’attivita svolta
dall'operatore.
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- [BfX]

TG Turni completi

06:00

Codice Descrizione .D.'E.' E!ra Durata u
inizio Fine
31 Giormaliero 0a:00 17:00 a.00"
T1 Turnio 1 000 a.00"

[

anodopera azzegnata

Rappresentazione turno

Durata .
thh:mm}] [minuti] Dalle | Alle | Addetti Cod. Turno
|3 14:00 1] 0500 | 14:00 1°
2200 1] p | 1400 | 2200 it
* 2200 | 0&:00 ik
< | ]

26 agosto 2009

Programma consegna ordini cliente

Una nuova maschera di interrogazione consente di verificare le date di consegna di tutti gli ordini di
produzione che concorrono alla produzione di una commessa cliente.
La procedura esplode ricorsivamente i legami per mostrare tutti gli ordini di produzione o di acquisto che

determineranno la consegna finale dellintera commessa.
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== Compass - [Legami Commessa]
@ Archivi Capadta Ordini  Gestione programma  Programmazione ili=gsssrds =8 (as =1 =W Ciagrammi  Avanzamento Controllo attivita —Sir

CE AKX e BB S8E IR e |

= = MRP Scaglioni I
ﬁw Legami Commessa ﬁﬂ] Legami Fasi Ordini Programma consegna codic
Carico macchine Programma consegna ordini
Testata ordine cliente |/o0316: @1/16/10 74 36 1] Sl Teakt. | P¥egrekmms detiagie
B ' Viagg) amma
Cornmnessa; 1 Einsiisd Riga Cod Componenti ] Codice Hev
1 4 I v B Padre Padre
Stata; " =l T i 00T =] i
Ehdicelieries { J Coo3 1 3002 |F'IZIEIE

Consegna richiesta

=

Righe ordine cliente

Riga commesza;

EMcd = £

®
®
®

Famiglia;

£

1
Codice parte; 1
1
Stati: 1|

Conzegna richiesta

Ordine produzione

Ordine:

Stato I B _:_l

Conzeqgna richiesta
e Al i3
W[« I oo

[16.15 [19/411/2010 BLOC MalUSC PLAMMETO2450L2008/COMPASS

Interrogazione riepilogo attivita macchine e parti

Le interrogazioni dei riepiloghi delle attivita delle macchine e dei codici parte sono stet potenziate permettendo
la visualizzazione dei sub-totali per diverse modalita di aggregazione.
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=¥ LCompass - [Riepilogo attivita]

Q Archivi Capactd Ordini Gestione programma  Programmazione  Interrogazione programma  Disgrammi  Avanzamento  Controllo attivitd St

HesXaHea BRSSM|ITVIL I LK

'Q Riepilogo attivita

[ ativitks | Prodotto | Dettaglio

Descrizione parte

Macchina: (001 macchina 1

. Giomo: i 12!02:’1!] '..rene.n:.li.
 Tipo: 0 Produzione
Giomo: 17112/09 |giovedi
ipo: |0 M@J@E ' '

Giaimin: uan 0/09 | venerdi

P Giorno: 1941140 | venerdi
— | ; 'Tmm:* ;525 '
E EIDIHE_I IEE!I]EH 0 | martedi
Kk B Tipo: 0 Produzione
B Giorno: 04/05/10 | martedi
o .ﬁE = - S Se
B
EH

| Tip: 0  Produzione | I
_ﬁiulnq: \ﬁﬂ” l].ﬂ]ﬂ giu‘_ven:ll‘l
S - o

Macchina: (002 nﬁaccﬁina' 2
Giorno: 17/12/09 | giovedi

Afttrezzaggio Lavorazione b3
[ oz [ oz e | oz

1200 oo 1200 0. 417 400 005" 36300 '

std cns std cns std cns std cns

B i & |

| 1626 1941120105000 valon | PLANNETO2ASBL2006/COMPASS_ 506 54 B PLANNETOZ #4
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